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La presente invention concerne on joint d'etan- 
cheite pour fermetures a capsules vissees et autres 
de bouteilles, fl aeons, boites et recipients analo- 
gues* par exemple en matiere synthetique a faible 
elasticite volumetrique, sur lequel est disposee une 
saillie annulaire transmettant la presaion de fer- 
meture ayant un diametre pins ou rooms grand 
que la lame du joint prerue sous la rondefle de 
joint et assurant 1'etancheite sur la tranche du 
recipient, de sorte que ces saillies s'inflechissent 
elastiquement d'un cote determine a la maniere 
de leviers en sens contraires. 

Par exemple, pour la mise en boite sous gaz 
d 'aliments, il est necessaire d'avoir une ferme- 
ture absolument sure qui empeche suffisamment 
des pertes d'aromes, ainsi qu'une diffusion du gaz 
egaleraent en presence d'une surpression produite 
par chauffage ou degagement gazeux de la ma- 
tiere contenue (par exemple du cafe grille). 

On connait des bouchons de fermeture pour 
bouteilles a lame de joint disposees lateralement 
Mais ces bouchons sont pen appropries, en parti- 
culier pour des bouteilles a large col, notamment 
en presence d'une supression, en raison de leur 
faible pression de fermeture. En outre, un rem- 
plissage complet du recipient est empeche par le 
bouchon faisant saillie dans le recipient. 

On connait aussi des fermetures a vis qui coin- 
portent un cone faisant saillie dans le col de la 
bouteille. Des fermetures de ce genre sont parti- 
culierement pen sures pour one matiere pulreru- 
lente, car Tair refonle par le cone entrant dans 
le col de la bouteille repousse par soufflage des 
parties des produits dans le siege du joint en 
empechant une fermeture sure, etanche aux gaz et 
aux aromes. 

Cet inconvenient est encore plus grand dans les 
joints connus qui comportent, en dehors du cone 
entrant dans le col de la bouteille, une lame d'etan- 
cheite placee vers Pexterieur contre le bord du 
recipient, d'autant pins que le douHement de ta 



surface d'application reduit de facon correspon- 
dante la pression assurant 1'etancheite. 

On connait encore des joints preconformes qui 
sont defonnes par pression mecanique et action 
thermique cprrespondante et qui sont poses tout 
autour du col de la bouteille. Mais des joints de 
ce genre ne peuvent plus etre reutilises et ne peu- 
vent assurer la fermeture qu'avec une pression 
mecanique, de sorte qu'ils sont inutffisables, par 
exemple pour des fermetures a vis. 

En outre, on connait des plaqnettes de joint 
en matiere synthetique a saillies annulaires inse- 
rees dans des capsules de fer-hlanc de fermetures 
a couronne. £tant donne que I'elasticite volume- 
trique de matieres synthetiques est ties faible, 
tandis que les tolerances du verre au col des bou- 
teilles sont tres grandes, en particulier dans le cas 
de bouteilles a larges cols, la portee du joint de 
garniture de ce genre est tres faible. 

Enfin, on connait des rondelles de joint com- 
portant une partie laterale annulaire f ourchue. Des 
rondelles de joint de ce genre se distinguent deja 
dans la pratique parce qu'il fant pour leur fabri- 
cation, en raison des parties en detalonnage, des 
outils particulierement coutenx qui doivent etre 
rabattables vers le baa et relevables lateralement, 
de sorte qu'une fabrication en grande serie sur des 
outils multiples ne pent etre organise© d'une ma- 
niere rationnefle. 

L'invention sapprime ces mconvenients. Elle 
cree un joint ayant une portee d'etancheite parti- 
culierement grande par rapport a son epaisseur, 
qui presente a 1'endroit de joint une section suf- 
fisante pour s'opposer avec surete a la diffusion, 
qui n'exeroe apres que la pression de fermeture 
a ete appliquee qu'une pression laterale insigni- 
fiante, de sorte que la tenue des fermetures vissees 
n'est pas affectee ou que la partie interieure de 
la rondefle n'est pas courbee vers I'interieur, qui 
ne demande que peu de matiere pour sa fabrica- 
tion, celle-ci pouvant se faire par moalage par 
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injection d'une maniere simple sans detalonnag& 

Le joint est constitue par une sailiie annul aire 
disposee sur une rondelle et transmettant la pres- 
sion de fermeture, cette sailiie etant etablie avec 
un diametre plus ou moins grand que celui de la, 
lame de joint prevne sons la rondelle de joinL 

Si, par exemple, la sailiie annnlaire disposee 
sur la rondelle de joint presente un plus grand 
diametre que la lame de joint se trouyant au-des- 
sous d'efle, cette lame s'inflechit vers Inrterieur 
sous la pression de fermeture. Si une surpression 
est produite par degagement de gaz ou chauffage 
de la matiere emplissant le recipient, le rende- 
ment du joint augmente, paree que la surpression 
pousse la lame de joint rabattue contre le bord 
a fermer de facon etanche du recipient, de sorte 
que faction de fermetnre etanche est accrue, par 
exemple en presence d'une surpression contraire- 
ment a. ce qui se passe avec les rondeBes de gar- 
niture connues. 

Pour empecher une diffusion et un echappement 
des substances aromatiques, 3. est necessaire que 
les lames de joint soient faites sumsamment for- 
tes. Par 1'inflexion laterale, a la maniere d'on 
levier, produite selon 1'mvention de lames de joint, 
on pent couder et utiliser elasriquement aussi des 
lames de joint relativement courtes et epaisses, par 
exemple en matieres synthetiques a faible elasti- 
cite volumetrique, deja. en presence d'une faible 
pression.de fermeture. 

La longueur d'une lame de joint annnlaire se 
rabattant vers i'interieur est limitee parce qu'autre- 
ment cette lame ne s'appliquerait pas d'une ma- 
niere ondulee et ne formerait pas de plis sous la 
pression de fermeture, de sorte que le joint etanche 
ne serait pas produiL Une portee d'etanchehe parti- 
culierement grande et elastique est rendue possible 
par la disposition double face selon I'invention des 
lames de joint se rabattant Tune vers i'autre, dont 
Tune est etendue et Fautre contractee. 

Pour economiser la matiere, la partie mediane 
de la rondelle de garniture placee a rinterieur des 
surfaces d'application du joint pent etre etablie a 
paroi mince lorsque cette partie mediane est bom- 
bee vers le baut de facon qu'efle s'applique contre 
le capnchon de fermeture. Autrement Polygene se 
trouvant entre le capnchon de fe rm e tur e et la gar- 
niture s'infiltrerait a travers la partie mediane a 
mince paroi de cette derniere, ce qui affecterait 
deja beaucoup la facolte de conservation de la 
matiere rempHssant la bouteifie ou le recipient, car, 
pour de nombrenses denrees, comme par exemple 
le cafe, le lait en poudre, efrx, plus de 2 % de 
la teneur en oxygene de Fespace libre d'une boite 
sumsent deja pour nuire a la faculte de conserva- 
tion du produiL 

En outre, 3 est important que les saiBies dispo- 
ser selon rinvention au-dessus et au-dessous de la 
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rondefle de joint soient arrondies de maniere 
qu'eHes roulent mutueQement en assurant 1'etan- 
cheite en presence de la pression de fermeture dans 
la garniture du capnchon et de la surface d'extre- 
mite a fermer d'une maniere etanche du bord du 
recipient. On obtient ainsi un joint etanche empe- 
chant la diffusion qui se produirait par la partie 
a mince paroi de la garniture d'etancheite ainsi 
qu'un deplacement lateral du joint. 

Une forme de realisation du joint de fermeture 
selon Tinvention est iUuatree, a litre d'exemple non 
limitatif, au dessin annexe. 

La fig. 1 represente une garniture de joint d'etan- 
cheite 1 avec un capuchon de fermeture 2 et le 
bord 3 du recipient a rendre etanche avant d'appli- 
quer la pression de fermeture. 

La sailiie 4 de la garniture 1 transmettant la 
pression de fermeture a un diametre plus grand 
que celui de la lame de joint 5 disposee sons la 
rondelle. 

La fig. 2 montre une garniture de joint 1 et un 
capuchon de fermeture 2, ainsi que le bord 3 du 
recipient a rendre etanche apres application de 
la pression de fermeture. 

La sailiie 4 s'est inflechie, a la maniere d'un 
levier, dans le logement 6 du capuchon 2 avec la 
lame de joint 3 assurant I'etancheite sur le bord 3 
du recipient, de sorte que la partie mediane 7 a 
mince paroi bombee vers le haut de la garni tare 1 
est pressee contre le capuchon de fermeture 2. 

La sailiie 4 et la lame de joint 5 sent arrondies 
de facon correspondante afin d'obtenir une etan- 
cheite sure des deux cotes et d'empecher un depla- 
cement de la garniture etanche. 

RESU&f£ 

Joint, par exemple en matiere synthetique elas- 
tique pour fermetures a vis et autres capsules de 
fermeture pour bouteHIes et recipients, remarquable 
notamment par les caracteristiques suivantes, con- 
sider ees separement ou en combinaison : 

a. Une sailiie annnlaire transmettant la pression 
de fermeture est consthnee sur la garniture d'etan- 
cheite avec un diametre plus grand ou plus petit 
que celui de la lame de joint annnlaire disposee 
sons la garniture de joint et fermant de facon 
etanche la tranche d'un recipient; 

b. Les saiBies disposees au-dessus et au-dessous 
de la garniture de joint sont arrondies de facon 
qu'elles roulent en sens contrarres en presence de 
la pression de fermeture dans le logement a joint 
du capuchon de fermeture et de la surface de bout 
a rendre etanche du bord dn recipient; 

a La partie mediane d'une garniture de joint se 
trouvant a. rinterieur de la lame de joint est bom- 
bee vers le hauL 

Fritz SCHULTK. 
Ren6 Maoedf. 



Ponr la vente des fasoctiles, s'adresser a FImpbbiebie Nationals, 27, roe de la Convention, Paris (150. 



BEST AVAILABLE COPY 



W 1.197452 



M. Schulte 



PL unique 




